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Technicky list ¢. R150.12

RESINA P200

Dvouslozkova epoxidova pryskyfice na podlahy, kolorovatelna, bez zapachu

Charakteristika produktu

RESINA P200 je finalni povrchova Uprava na bazi epoxidové pryskyfice, leskla, kolorovatelna, bez zapachu,
neobsahuje rozpoustédla. Pouziva se pti tvorbé tenkovrstvych designovych barevnych povrch( a povrchi se
specialnimi efekty.

Pro spravnou aplikaci RESINA P200 je nutné, aby okolni teplota nebyla nizsi nez 15°C a vlhkost vzduchu nizsi nez
60%. Pfi nizSich teplotach by se mohla vyznamné prodlouZit doba reakce sloZzek produktu a mohlo by dojit ke
vzniku anomalii na vysledném povrchu.

Pred aplikaci se doporucuje zméfit vihkost zdi. Méla by byt nulova, resp. nizsi nez 4%.

Pouziti

RESINA P200 se pouziva jako finalni vrstva na podlahy pfi tvorbé specidlnich vizualnich efektd, uméleckych
dekor( a hry svétla a odrazi. Je vhodna pro vsechny typy povrchi. Je odéruodolnd, dobre odolava

i intenzivnimu pésimu provozu. Vzhledem k tomu, Ze se jedna o velmi leskly povrch, muze pfi silném provozu
dojit ke zmatnéni.

Pfiprava podkladu
Zakladni podminkou pro uspésnou aplikaci RESINA P200 je kvalitné ptipraveny, hladky a zcela suchy podklad.

P¥iprava produktu
Jednd se o dvouslozkovy produkt. Komponenty A a B smichejte v presném poméru tésné pred pouzitim. Dobfe
promichejte, ru¢né nebo elektrickym michadlem pfi nizkych otackach, az do dosazeni jednolité emulze. Davejte

pritom dobry pozor, aby se do smési nedostal vzduch, ktery by mohl zapficinit vznik bublin ve vysledné vrstvé.
Pro dobrou homogenizaci smési se také doporucuje prelévat produkt z plechovky do plechovky.

e Katalyza: 100A +50B

e Redéni: nefedise

e Barveni: 5% - 15% specidlnimi barvivy v prasku nebo pasté od vyrobce GANI
e  Produkt se barvi az po katalyze

Aplikace

Z pripraveného podkladu odstrante peclivé prach, nejlépe s pouzitim antistatické utérky. Do katalyzované smési
RESINA P200 pridejte zvolené barvivo v prasku nebo v pasté pro specidlni efekty. Smés vylijte na podlahu a
roztahnéte nerezovym hladitkem nebo Stétcem. Po zaschnuti je vhodné povrch prebrousit a aplikovat jednu
vrstvu prihledné pryskyfice RESINA F5000 v tloustce alespori 2 mm pro dosaZeni rovinnosti.



Barevnost

RESINA TX300 je k dispozici v transparentni verzi.

Lze barvit 5% - 15% barvivy v pasté, specialnimi prasky nebo pastami pro tvorbu rliznych efektd.

BARVIVA V PASTE:

- DM 00 Bianco Bila

- DM 05 Rosso Rame Cervend méd
- DM 07 Giallo Ossido Zluta oxida

- DM 12 Rosso Ossido Cervend oxida
- DM 44 Giallo Oro Zluté zlata

- DM 458 Rubino Rubinova

- DM 54 Giallo Caldo Zluta teplda
-DM 56 Blu Modra

- DM 60 Nero Cernd

- DM 63 Giallo Freddo

Zlutd studend

SPECIALNI PRASKY:
- 100 PEARLY — Polvere Perlata
-101 METAL - Polvere Metallizzata

PASTY S RUZNYMI EFEKTY:

- 002TSC Pasta Alluminio Grana Grossa
- 005TSD Pasta Alluminio Grana Media
- 008TST Pasta Alluminio Grana Fine

-010FL Pasta Oro Zlato
-012FL Pasta Rame Méd'
-015FL Pasta Perla Perla

-018IR Pasta Iris Blu
-019IR Pasta Iris Oro

Hlinik, hrubé zrno
Hlinik, stfedni zrno
Hlinik, jemné zrno

Duhové Modra
Duhova Zlata

-022IR Pasta Iris 022 Duhové 022
-023IR Pasta Iris 023 Duhova 023
-024IR Pasta Iris 024 Duhové 024

-040LUMEN Pasta Madreperla  Perletova

Podminky aplikace a skladovani

e Teplota pfi aplikaci: +15°C az +40°C
e Po vyzrani odolava teplotdm: -20°C az +70°C

e Teplota skladovani: +5°Caz +30°C

o (idténinaradi: epoxidovym Fedidlem

Technické udaje

MERNA

VELICINA METODIKA JEDNOTKA HODNOTA

Specificka hmotnost pfi 20°C (A+B) UNI EN ISO 2811 Ka/L 1,1 £0,05

" % (p/p) 1001
Obsah susiny (A+B) UNI EN ISO 3251 % (vV) 1001
Viskozita Brookfield pfi 20°C ASTM D 2196 Cps 600£300
Pevnost v tlaku DIN 53454 MPa 70

MPa

Pevnost v ohybu DIN 53452 60
Pevnost v tahu SIN 53455 MPa 40




Pruznost DIN 53453 N/mm2 10

Modul pruznosti UNIEN ISO 178 MPa 1700

Pomér smési - - 100 A +50B
Barveni prasky a pastami GANI - - 5% - 15%
Redéni - - Nefedi se
Teoretickd vydatnost Kg/m? 1 Kg/m? na 1 mm tloustky
Tloustka mm max. 2 —3 mm

Reakcni doba (teplota 20°C, vihkost 50%)
e Doba zpracovatelnosti: cca 40 min
e Doba schnuti pro dotek: cca 12 h
e Nandseni dalsi vrstvy: po cca 12 h v zdvislosti na teploté
e Pochozi: po24—-36 h
®  Pochozi pro lehky provoz: 48 h
e Pochozi pro bézny provoz: 72 h
e Kompletni vyzrdani povrchu: 7 dni

Baleni
e 15kg(1kgA+0,5kgB)
e 7,5kg(5kgA+2,5kgB)

NeiZ zacnete pouZivat vyrobky z fady pryskyficnych produkt( ELEKTA RESINE, doporucujeme absolvovat kurz
pryskyfiénych stérek Il. pro pokrocilé.

Informace obsaZené v tomto technickém listu vychdzeji z béZné praxe v oboru bez ndrokd na vyslovné ¢i implicitni zaruky.
Aplikace a pouZivani nasich vyrobk( je mimo nase moZnosti kontroly, a spadaji proto do vyhradni odpovédnosti uZivatele.



